ihr logo bzw. ihr produkt in form eines 3D usb-sticks:

artifacts: individuelle usb-sticks als iberzeugendes werbemittel

e ihr logo/ihre wortmarke bzw ihr produkt als usb-stick in 3D-umsetzung
¢ wirkungsvoller und nachhaltiger werbeeffekt

¢ ideal fiir merchandising, zur kundenbindung und zur produkteinfiihrung

e wahlen sie zwischen bestehenden formen oder individuell fiir sie angefertigter form




ablauf und ubersicht der produktionsschritte
von usb-sticks in sonderform

die aufgabe:

die aufgabe bestand darin, einen usb-stick zu entwickeln und umzusetzen,
der auf basis einer bereits bestehenden landwirtschaftlichen nutzmaschine zu
produzieren war.

die aufmerksamkeit der ausfiihrung lag darin, so nahe wie mdéglich an das
original fahrzeug heranzukommen. die reifen des usb-sticks sollten sich drehen
und das gewicht des usb-sticks im fertigen zustand sollte niedrig sein.

entstanden ist ein kleiner, maf3stabsgetreuer traktor mit usb-speichereinheit
in den original pantone®-farben des auftraggebers.




phase 1

erste bildmontage / angebotsphase - .

erste ideenfindung und bildmontagen.
basierend auf kundenfotos/illustrationen;
gerne auch originalmuster.

daraufhin ermitteln wir gerne fiir sie ein erstes

kostenangebot.

ca. 70 mm




nach der montagefreigabe wird eine CAD-zeichnung von uns angefertigt.
zusatzlich wird ein E-drawing erstellt - so |dsst sich das spatere produkt
in 3D-optik begutachten.

- ausarbeitung CAD:  ca. 10-15 werktage / je nach komplexitat
- kosten, einmalig: auf anfrage




phase 3

erstes handmuster [ prototyp

generatives schichtbauverfahren: das werkstiick wird schicht fiir schicht
aufgebaut. durch die wirkung der laserstrahlen kénnen so beliebige
dreidimensionale geometrien mit hinterschneidungen erzeugt werden.

beim lasersintern werden die raumlichen strukturen aus einem pulver-férmigen
ausgangsstoff hergestellt.

das gesinderte werkteil gilt als anschauungsobjekt der spateren endform

des produktes.

erganzend werden in dieser phase der herstellung bereits kolorierte/lackierte
handmuster gefertigt. weitere details wie gehduse-grundfarbe, manuelle
kolorierung oder auch bedruckung/beklebung von logos werden ausgefiihrt.
alle komponenten werden zusammengefiigt.

- produktionszeit: ca. 10-15 werktage [ je nach komplexitat
- kosten, einmalig: auf anfrage




phase 4

herstellung der spritzgussform aus stahl

nach fertigung und kunden-freigabe des laser-sinter wird eine stahlgussform
fiir das gieBen der kunststoffteile angefertigt (granulat-spritzquss).

nach der fertigstellung ist eine anderung der grundform nicht mehr maglich;
sonst gegen zusatzliche kosten.

stahlgussform, injection mold
- produktionszeit: ca. 25-30 werktage
- kosten, einmalig: nach absprache

automatisierte SMT-leiterplattenherstellung
] .. .




phase 5

PANTONE 10 pts PANTON
E Yell
363C 6 pts PANTONE Prfglue 33'3

herstellung erster serienteile & Lot PANTONE Biack 53

auf wunsch bekommen sie hiervon auch noch original ansichtsmuster.

diese originalmuster dauern ca. 10-14 werktage.

;&?‘TONE 10 pts PANTONE Yelow 556
_ . . o 6 pis PANTONE Pro. Bue 32
um zeit zu sparen senden wir ihnen gerne auch nur hochauflésende fotos i 2 pts PANTONE Black

der ersten serie.

- produktionszeit: bei z.b. 1.000 stk ca. 7 werktage
zzgl. 3-5 tage aircargo-versandzeit aus asien
- kosten: nach individueller absprache, mengen- und speicherabhangig




phase 6

optische sowie technische priifung / auslieferung

ist die ware in deutschland angekommen,
wird diese auf optik und technik gepruft.
dann erst erfolgt die auslieferung an den

kunden.




original vs. usb-stick

hier nochmal der vergleich das original zum usb-stick




beispiel-produkte

Milk

klebstoff-flasche milchflasche
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